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ВВЕДЕНИЕ

Настоящие технические условия распространяются на стеллажи складские предназначенные для складирования и хранения широкого ассортимента тарных и штучных грузов (товаров) при многоярусном их расположении в произ​водственной таре по ГОСТ 14861-74 и поддонах по ГОСТ 9078-84 на складах, в крупных логистических центрах, охлаждаемых камерах, а также для демонстрации и хранения широкого ряда продукции в продовольственных, промтоварных и универсальных магазинах типа «дискаунтер», «супермаркет», «гипермаркет», «Cash & Carry».
Стеллажи должны эксплуатироваться в закрытых помещениях c твердым покрытием  полов, без наклонов и неровностей, в условиях: 

- температура окружающего воздуха  от минус 30 до плюс 40° С;

- влажность воздуха не более 80%;

- атмосферное давление от 84 до 107 кПа (от 630 до 800 мм рт. ст.).

Стеллажи заказываются поэлементно по каталогу предприятия.

Пример условного обозначения при заказе:

GE00-0901250. Балка MG 90х1250 – 8 шт.
GG00-1000600. Полка 100х600 – 12 шт.

1  ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

1.1  Основные требования
1.1.1 Стеллажи должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, каталогу предприятия и комплекту технической документации.

1.1.2  Комплектующие изделия, входящие в состав складских стеллажей, должны соответствовать действующим на них стандартам, техническим условиям и другой нормативной документации, представляемой заводом-изготовителем.

 Комплектующие изделия и материалы импортного производства должны иметь разрешения на применение на территории РФ.

1.1.3 Техническая документация на стеллажи должна соответствовать требованиям ЕСКД, ЕСТД.

1.1.4 Срок службы складских стеллажей не менее 10 лет.
 1.2 Основные параметры и характеристики

1.2.1 Стеллажи представляют собой сборно-разборную конструкцию, собираемую из отдельных элементов в линию любой длины, с любым количеством  ярусов  и  возможностью  регулирования  балок по высоте с шагом
50мм. Конструкция стеллажа может быть легко изменена по длине. Стеллажи легко монтируются и демонтируются.

Стеллажи состоят из рам и балок для паллетного хранения одного или нескольких поддонов на секцию и полочного – для хранения товаров без поддонов в соответствии с рисунком 1. Рамы собираются из стоек, горизонталей, диагоналей и подпятников. Стеллажи комплектуются фиксаторами, предохраняющими балки стеллажей от случайного выбивания их вилами погрузчика. На балки для паллетного хранения могут навешиваться дополнительные элементы.
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Рисунок 1 - Элементы грузового стеллажа
1- Стойка; 2 – Горизонталь; 3 – Диагональ; 4 – Подпятник; 5 – Балка для паллетного хранения; 6 – Балка для полочного хранения; 7 – Поперечная балка; 8 – Поперечная балка для настила;  9 – Полка; 10 – Настил ДСП
Стеллажи могут быть с односторонней загрузкой - пристенные, и с двусторонней загрузкой - островные. Конструкция стеллажей рассчитана для размещения на них поддонов 800 х 1200мм и 1000 х 1200мм.

Основные параметры и характеристики составных элементов стеллажей должны соответствовать данным, указанным в таблице 1.

1.2.2 К дополнительным элементам конструкции стеллажей относятся ограждения, крюки, разделители, защита, паллетостопы, светильники, экспозиторы, панели, прочие изделия.

Таблица 1 – Параметры основных элементов стеллажей

	Поз. по рис.1
	Наименование элемента стеллажа
	Наименование параметра
	Код обозначения (размер, мм)

	
	Типоразмеры секции:


	длина

глубина

высота
	1250, 1800, 2500, 2700, 3000, 3300, 3600, 4500 (1250, 1300, 2000, 2500, 2650)
600, 700, 800, 900, 1000, 1100

1000…..12000 с шагом 500

	1
	Стойка
	ширина
глубина
высота

шаг перфорации
	70; 85; 100; 120
110
1000…..12000 с шагом 500

50

	2
	Горизонталь
	длина
	440, 540, 640, 740, 840, 940, 1040

	3
	Диагональ
	длина
	757, 817, 886, 960, 1038, 1120

	4
	Подпятник
	-
	70; 85; 100; 120

	5
	Балка для  паллетного хранения
	ширина

длина
	90, 110, 130, 160
1250, 1800, 2500, 2700, 3000, 3300, 3600, (1250, 1330, 2000, 2500, 2650)

	6
	Балка  для полочного хранения
	ширина

длина
	70, 90, 110
1250, 1800, 2500, 2700, 3000, 3300, 3600
(1250, 1330, 2000, 2500, 2650)

	7
	Балка поперечная
	длина
	600, 700, 800, 900, 1000, 1100

	8
	Балка поперечная для настила
	длина
	600, 700, 800, 900, 1000, 1100

	9
	Полка
	ширина

длина
	100, 150, 300

535, 635, 735, 835, 935, 1035

	10
	Настил ДСП
	ширина

длина
	980, 1250, 1350, 1500, 1800

485, 585, 685, 785, 885, 985


Примечание: В скобках указаны коды элементов при интеграции с торговым стеллажом.
1.3 Требования к материалам и покупным изделиям
1.3.1 Материалы, полуфабрикаты и комплектующие изделия, применяемые для изготовления складских стеллажей, должны удовлетворять требованиям соответствующих стандартов, технических условий и другим нормативным документам.

 1.3.2 Соответствие материалов полуфабрикатов и комплектующих изделий указанным требованиям подтверждается сертификатами или другими документами предприятия-изготовителя.
1.3.3 Основные материалы, применяемые для изготовления складских стеллажей, приведены в таблице 2.
Таблица 2 – Основные материалы, применяемые для изготовления стеллажей

	Наименование элемента стеллажа 
	Сортамент, материал
	Значение σв, МПА

	Стойки
	Рулон               БТ-О-1,5 ГОСТ 19904-90
           ОК370В 5-II Ст3пс/сп ГОСТ 16523-97
	370-530

	Стойки
	Рулон               БТ-О-2,0 ГОСТ 19904-90
           ОК370В 5-II Ст3пс/сп ГОСТ 16523-97
	370-530

	Стойки
	Рулон               БТ-О-2,5 ГОСТ 19904-90
           ОК370В 5-II Ст3пс/сп ГОСТ 16523-97
	370-530

	Горизонталь, диагональ
	Рулон              БТ-О-2 ГОСТ 19904-90
            ОК370В 5-II Ст3пс/сп ГОСТ 16523-97
	370-530

	Подпятник 
	Лист     Б-ПН-О-4 ГОСТ 19903-74
           Ст3пс/сп 5 ГОСТ 14637-89

Лист     Б-ПН-О-6 ГОСТ 19903-74
           Ст3пс/сп 5 ГОСТ 14637-89
	370-530

	Балка MG, балка MGK 
	Рулон             БТ-О-1,5 ГОСТ 19904-90
           ОК370В 5-II Ст3пс/сп ГОСТ 16523-97

Рулон     Б-О-4 ГОСТ 19903-74
           Ст3пс/сп 5 ГОСТ 14637-89
	370-530

	Балка поперечная, балка поперечная для настила
	Лист  Б-ПН-О-4 ГОСТ 19903-74
         Ст3пс/сп 5 ГОСТ 14637-89
	370-530

	
	Труба 50х30х2 ТП-С ТУ 14-105-737-2004

            10 ГОСТ 1050-88
	-

	Полка
	Рулон             БТ-О-0,8 ГОСТ 19904-90

             К270В-5-II-Г 0,8пс ГОСТ 16523-97

Рулон оц БТ-О-0,8 ГОСТ 19904-90         

                  ХП-МТ-1 ГОСТ 14918-80
	270

	Настил ДСП
	ПБ, II, Е2 ГОСТ 10632-89
	-


1.3.4 Допускается, по разрешению конструкторско-технологического бюро замена на материалы с идентичными или лучшими свойствами, применяемые по другим ГОСТ, ТУ или аналогом зарубежных изготовителей.

1.4 Требования к конструкции и изготовлению
1.4.1 Конструкция складских стеллажей должна обеспечивать возможность быстрого монтажа изделий различной комплектации внутри складских и торговых помещений разного типа при минимальном наборе инструментов.

1.4.2 Должна быть полная взаимозаменяемость однотипных элементов стеллажа.
1.4.3 Конструкция стеллажей должна обеспечить размещение товаров по желанию потребителя на необходимой высоте.
1.4.4 Технические характеристики складских стеллажей должны позволять использовать их для размещения в складском и торговом зале максимального количества разнообразного товарного запаса в удобном для покупателя виде. Стеллажи должны обладать надежной и прочной конструкцией с широкой областью применения.
1.4.5 Точность изготовления должна соответствовать указанной в чертежах. Неуказанная точность металлических деталей - 14 квалитет, деревянных деталей - 16 квалитет.

1.4.6 Неуказанные предельные отклонения форм и расположения поверхностей, радиусов закруглений, фасок и углов, должны соответствовать ГОСТ 30893.1-m; ГОСТ 30893.2-К.

1.4.7 Шероховатость обрабатываемых деталей должна соответствовать требованиям КД и выполняться в соответствии с ГОСТ 2789. Неуказанная в КД шероховатость обрабатываемых металлических деталей не более  Rz80, деревянных  Rz100 по ГОСТ 7016.
1.4.8 На поверхностях деталей стеллажей не допускаются трещины, плены, расслоения, закаты и заусенцы.
1.4.9 Сварные соединения должны быть выполнены согласно требованиям конструкторской документации, ГОСТ 5264, ГОСТ 14771, ГОСТ 15878. В швах сварных соединений не допускаются:

непровары;

местные наплывы;

поры и шлаковые включения диаметром более 1мм;

подрезы основного металла более 0,5мм;

трещины всех видов.

1.4.10 Кривизна стоек и балок стеллажей в собранном виде не должна быть более 3мм на 1000мм длины и 0,1 % от общей длины.

1.4.11 Скручивание стоек и балок вокруг их продольной оси не должно быть более 0,5мм на 1000мм длины и 0,05 % от всей длины.
1.4.12 Неперпендикулярность стоек стеллажей в собранном виде без нагрузки к горизонтальной плоскости стеллажей не должна быть более 1/350 высоты стойки (3мм на 1000мм).

1.4.13 Максимальный допустимый прогиб балки не должен быть более 1/200 длины балки.

1.4.14 Остаточная деформация рамы после снятия горизонтальной нагрузки не должна быть  более 5,0мм на 1000мм длины рамы.
1.4.15 Масса изделия не должна превышать 5 % указанной на чертеже.

1.4.16 Несущие элементы конструкции должны быть испытаны на прочность и устойчивость под нагрузкой.

1.4.17 Поступающие на упаковку детали и сборочные единицы должны быть приняты контролером отдела технического контроля.

1.5 Требования к покрытиям
1.5.1 Элементы конструкции изготовленные из черных металлов и дерева должны иметь защитное декоративное покрытие, отвечающее требованиям торгового и складского оборудования (иметь санитарно-эпидемилогическое заключение), современному дизайну и удовлетворять потребителя.

1.5.2 Вид и цвет покрытия элементов стеллажа назначается согласно конструкторской документации и требованию заказчика.

1.5.3 Толщина покрытия регламентируется сертификатом на порошковые краски от завода изготовителя.
1.5.4 Адгезия (сцепление) порошкового покрытия с поверхностью металла должна быть прочной. Не допускается отслоения покрытия и вздутие.

1.6 Комплектность 

1.6.1 Комплектность поставки стеллажей определяется товарной накладной завода-изготовителя или товарно-транспортной накладной (форма №1-Т).
1.6.2 К каждому заказу должны быть приложены инструкция по монтажу и руководство по эксплуатации.
1.7 Маркировка
1.7.1 Транспортная маркировка элементов складского стеллажа должна выполняться в соответствии с требованиями настоящих ТУ, быть четкой и сохраняться в течении всего срока службы упаковки.

1.7.2 Маркировка должна наноситься на каждую единицу упаковки, содержащую как однотипные элементы, так и комплекты элементов складского стеллажа.
1.7.3 Маркировка должна содержать:

- наименование и адрес завода изготовителя;

- товарный знак;

- основное предназначение товара;

- наименование и обозначение элемента или комплекта элементов стеллажа;

- номер ТУ;

- количество в упаковке;

- дата выпуска;

- штамп ОТК.

1.7.4 На единичной упаковке маркировка наносится на одной из сторон, на транспортной упаковке – в соответствии с ГОСТ 14192. 
1.8 Упаковка
1.8.1 Элементы стеллажа поставляются заказчику в упаковке.

1.8.2 Основные элементы стеллажей уложены в пачки. Пачки должны быть прочно обвязаны в попе​речном направлении упаковочной лентой не менее чем в двух местах, обеспечивая сохранность пачек от рассы​пания и сохранность деталей и сборочных единиц от деформирования в местах перевязок.

1.8.3 Упаковка дополнительных элементов, в зависимости от вида и количества продукции, производится  в упаковочную бумагу, картонную тару, деревянные ящики, полимерную пленку.

1.8.4 Упаковка должна обеспечить защиту от внешних факторов (пыль, грязь), надежную фиксацию и исключить трение изделий друг о друга в период хранения на складе, транспортировании и при погрузочно-разгрузочных работах.

1.8.5 Продукцию стеллажа необходимо отгружать на брусах, либо на поддонах 800х1200 и 1000х1200 мм.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

2.1 При изготовлении складских стеллажей должны выполняться требования Системы стандартов безопасности труда и Правила техники безопасности, действующие на предприятии-изготовителе.
2.2 При погрузочно-разгрузочных работах необходимо соблюдать требования безопасности согласно ГОСТ 12.3.009, ГОСТ 12.3.020, а так же соответствующие инструкции.

2.3 Конструкция стеллажа должна обеспечивать жесткость, прочность, устойчивость, безопасность при выполнении монтажных работ и эксплуатации. Элементы стеллажей не должны иметь выступающих острых углов и заусенцев.
2.4 Монтаж стеллажей, подключение электрооборудования должны выполняться квалифицированными работниками,  ознакомленными с инструкцией по монтажу, имеющими необходимые  инструменты.
2.5 Запрещается:

- устанавливать элементы конструкции складского стеллажа с нарушением инструкции по монтажу;

- перегружать элементы стеллажа сверх установленных допустимых нагрузок;

- механически переделывать части конструкции стеллажа;

- нарушать требования безопасности светильников по ГОСТ 17677, эксплуатировать светильники без заземления;

- прикладывать к элементам стеллажа динамические нагрузки. 

2.6 При оснащении складских стеллажей не рекомендуется устанавливать комплектующие: аксессуары, светильники других фирм без согласования с производителем.
3 ТРЕБОВАНИЯ ПО ОХРАНЕ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ

3.1  Элементы конструкции складского стеллажа опасности для окружающей среды не представляют.

3.2 По окончании срока службы стеллажей элементы подлежат утилизации в обычном порядке.

3.3 Утилизация отработавших ламп светильников производится региональными специализированными службами.

4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

4.1  Общие положения

4.1.1 Для проверки соответствия качества изделия требованиям настоящего ТУ складские стеллажи подвергаются следующим испытаниям:

- приемо-сдаточным;

- периодическим;
- типовым;

- квалификационным.
4.1.2 Контроль качества изделия и его составных частей в процессе производства должен осуществляться самим исполнителем и работником службы технического контроля (ОТК) предприятия изготовителя согласно технологической документации.

4.1.3 Средства, используемые при контроле изделия, должны иметь техническую документацию и быть поверенными и аттестованными. 

4.1.4 Перечень средств, рекомендуемый для проведения испытаний, указан в приложении А.

4.1.5 Испытания должны проводиться при нормальных климатических условиях:

· температура окружающего воздуха от плюс 5 до плюс 400 С;

· относительная влажность 80±15 %;

· атмосферное давление от 84 до 107 кПа (от 630 до 800 мм рт. ст.).

4.2 Приемо-сдаточные испытания
4.2.1 Приемо-сдаточные испытания проводят с целью контроля соответствия продукции требованиям технической документации, ТУ, образцу-эталону (если он предусмотрен), в процессе приемки продукции.
4.2.2 Приемо-сдаточные испытания проводит ОТК.

4.2.3 Состав и последовательность приемо-сдаточных испытаний приведен в таблице 3.

Таблица 3 – Состав и последовательность приемо-сдаточных испытаний

	Наименование испытаний и проверок
	Технические требования
	Методы контроля
	Примечание

	Проверка требований к покупным изделиям и материалам 
	1.3.1
	5.2.1
	

	Проверка соответствия размеров и допусков изделия требованиям чертежа 
	1.4.5


	5.3.2


	

	Проверка массы изделия
	1.4.9
	5.3.5
	1 изделие из партии

	Испытание и проверка сварных швов
	1.4.8
	5.3.4
	

	Испытание и проверка покрытия
	1.5
	5.5
	

	Проверка комплектности
	1.6
	5.6
	

	Проверка маркировки и упаковки
	1.7; 1.8
	5.6
	


4.2.4 Приемо-сдаточные испытания проходят все партии выпускаемых изделий с контролем не менее 5% изделий от партии.

4.2.5 Принятыми считают изделия, которые выдержали испытания, укомплектованы и упакованы в соответствии с требованиями конструкторской документации и имеют штамп ОТК.

4.2.6 Принятые изделия подлежат отгрузке или сдаче на временное ответственное хранение. 

4.2.7 Если при приемо-сдаточных испытаниях будет обнаружено несоответствие хотя бы одного из параметров, указанных в таблице 3, то изделие бракуется до выявления причин возникновения дефектов и их устранения. Повторные приемо-сдаточные испытания проводят в полном объеме.

4.2.8 Для окончательно забракованной продукции проводят анализ причин возникновения дефектов и принимается решение о ее утилизации.
4.3 Периодические испытания
4.3.1. Периодические испытания проводят для подтверждения качества продукции и стабильности технологического процесса в установленный период с целью подтверждения возможности продолжения изготовления продукции по действующей конструкторской и технологической документации и продолжения ее приемки. 

4.3.2 Периодические испытания проводятся не реже одного раза в три года.

4.3.3 Периодические испытания проводит специализированная лаборатория с привлечением служб КТБ, качества, маркетинга, продаж, производства и Потребителя (при необходимости).

4.3.4 Периодическим испытаниям подвергаются элементы складского стеллажа, произвольно выбранные из числа серийной продукции и прошедшие приемо-сдаточные испытания.
4.3.5 Состав и последовательность периодических испытаний приведен в таблице 4.
	Наименование испытаний и проверок
	Технические требования
	Методы контроля
	Примечание

	Проверка состояния конструкторской и технологической документации
	1.1.3
	5.1.3
	

	Проверка комплектности
	1.6
	5.6
	

	Проверка удобства монтажа и регулировки
	1.4.1; 1.4.3
	5.3.1
	

	Проверка взаимозаменяемости элементов конструкции
	1.4.2
	5.3.1


	

	Испытание и проверка покрытий элементов конструкции
	1.5
	5.5
	

	Испытание и проверка стеллажей под нагрузкой
	1.4.10
	5.4
	

	Проверка маркировки и упаковки
	1.7; 1.8
	5.6
	


Таблица 4 – Состав и последовательность периодических испытаний
4.3.6 При получении положительных результатов периодических испытаний качество продукции контролируемого периода считается подтвержденным; также считается подтвержденной возможность дальнейшего изготовления и приемки продукции по той же технической документации.

4.3.7 Результаты периодических испытаний должны быть подтверждены протоколом испытаний изделия.

4.3.8 Если складские стеллажи или отдельные элементы конструкции  не выдержали периодических испытаний по параметрам указанным в таблице 4, осуществляется анализ причин появления недостатков и дефектов, составляется перечень мероприятий по их устранению.

4.3.9 Повторные периодические испытания проводятся  с элементами не прошедшими первые испытания и сопряженными частями конструкции в полном объеме указанном в таблице 4.

4.3.10 К моменту проведения повторных периодических испытаний должны быть представлены материалы, подтверждающие устранения недостатков и дефектов, принятии мер по их предупреждению.
4.4 Типовые испытания

4.4.1 Типовые испытания продукции проводят с целью оценки эффективности  и целесообразности предлагаемых изменений в конструкции или технологии изготовления, которые могут повлиять на технические характеристики продукции.

 4.4.2 Порядок проведения типовых испытаний устанавливается по методике предприятия-изготовителя.

4.4.3 Приемка при типовых испытаниях должна быть подтверждена актом приемки экспериментального образца и протоколом, утвержденными в установленном порядке.

4.5 Квалификационные испытания

4.5.1. Квалификационным испытаниям должны подвергаться изделия из опытной (установочной) партии. Испытания проводятся с целью определения готовности производства к серийному выпуску изделия со стабильным качеством.

4.5.2 Квалификационные испытания проводят также при организации серийного выпуска изделий на каждом новом  рабочем месте и оборудовании.

4.5.3 Порядок проведения  квалификационных испытаний устанавливается по методике предприятия-изготовителя.

4.5.4 Разрешением для серийного производства изделий предприятием-изготовителем является акт приемки опытной партии новых изделий с положительным заключением.

5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ

5.1 Общие положения

5.1.1 Изделия и средства контроля для испытаний должны быть подготовлены в полном объеме.

5.1.2 При проверках и испытаниях должна соблюдаться техника безопасности.

5.1.3 Контролируемые изделия должны иметь полный комплект конструкторской и технологической документации выполненный согласно ЕСКД, ЕСТД.

5.2 Проверка требований к материалам и покупным изделиям 

5.2.1 Материалы, комплектующие и покупные изделия должны проходить входной контроль для проверки соответствия с требованиями, установленными в НТД на них.
5.3 Проверка и испытания на соответствие конструктивно-
техническим требованиям
5.3.1 Возможность удобного монтажа и демонтажа  складских стеллажей различной комплектации, взаимозаменяемость однотипных элементов и регулировка стеллажа, проверяется путем сборки и разборки изделий при испытаниях.

5.3.2 Точность изготовления изделий контролируется измерительными инструментами, калибрами, шаблонами в соответствии с конструкторско-технологической документацией.
5.3.3 Шероховатость обрабатываемых деталей должна контролироваться сравнением с образцами шероховатости и профилометром.

5.3.4 Контроль качества сварных швов проводят визуальным и измерительными методами, а также испытанием под нагрузкой.

По внешнему виду швы сварных соединений должны удовлетворять следующим требованиям:

- иметь гладкую или равномерную чешуйчатую поверхность (без наплывов, окалины, прожогов, сужений и без промежутков) без резкого перехода к основному металлу;

- глубина кратера сварных точек не ограниченная в конструкторской документации не должна превышать 0,3мм при толщине свариваемых деталей до 1мм.

Отклонения геометрических размеров швов сварных соединений не должны превышать величин указанных в ГОСТ 5264, ГОСТ 14771.

Объем контроля сварных швов:

- визуальный;

- физическими методами (испытанием под нагрузкой; ударным при помощи обстукивания молотком);

5.3.5 Проверку массы элементов стеллажа производят путем взвешивания.

5.4 Испытания на соответствие требованиям по прочности и
устойчивости под нагрузкой
5.4.1 Испытания на соответствие требованиям по прочности и устойчивости  под нагрузкой проводятся в соответствии с ГОСТ 16140.

5.4.2 Допустимые нагрузки приведены в приложении Б.
5.5 Проверка и испытания покрытия

5.5.1 Внешний вид, качество элементов стеллажа, отсутствие загрязнений и посторонних включений, отсутствие на внутренних и наружных поверхностях изделий повреждений, трещин, раковин проверяется визуально.
5.5.2 Толщина покрытия замеряется в десяти точках на площади 1 м2 окрашенной поверхности.
5.5.3 Контроль адгезии покрытия к металлическим поверхностям определяют методом решетчатых надрезов по ГОСТ 15140.
5.5.4 Контроль  гальванических покрытий по ГОСТ 9.302.

5.5.5 Контроль порошковых полимерных покрытий по ГОСТ 9.410.

5.6 Проверка комплектности, упаковки, маркировки

5.6.1 Проверку комплектности, маркировки и упаковки производят путем сравнения с требованиями соответствующей документации.

5.6.2 Проверка считается удовлетворительной при положительных результатах сравнения.

6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

6.1 Упакованные элементы конструкции складского стеллажа могут транспортироваться любым видом транспорта в соответствии с правилами перевозки, действующими на данном виде транспорта.
6.2 Хранение стеллажей должно осуществляться  в крытом помещении, защищенном от прямого воздействия атмосферных осадков, на брусах, деревянных  поддонах и стеллажах.

6.3 Транспортирование и хранение должно соответствовать группе условий хранения «С» ГОСТ 15150.
7 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

7.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества стеллажей требованиям настоящих технических условий, при соблюдении потребителем требований к транспортированию, хранению, монтажу и эксплуатации.

7.2 Гарантийный срок эксплуатации – 24 месяца со дня ввода в эксплуатацию, но не более 30 месяцев со дня отгрузки с завода - изготовителя.
ПРИЛОЖЕНИЕ А
ПЕРЕЧЕНЬ ПРИМЕНЯЕМЫХ

СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ, КОНТРОЛЯ 

И ИСПЫТАНИЙ.

	Наименование

аппаратуры
	Класс

точности
	Обозначение

документа
	Номер подпункта

	Рулетка Р3У3П
	3
	ГОСТ 7502-98
	5.3.2

	Штангенциркуль ШЦ-I-125-0,05
	2
	ГОСТ 166-89
	5.3.2

	Штангенциркуль ШЦ- III-250-630-0,1
	2
	ГОСТ 166-89
	5.3.2

	Угломер типа 1-5’
	5’
	ГОСТ 5378-88
	5.3.2

	Шаблоны радиусные
	-
	ТУ 2-034-228-87
	5.3.2

	Образцы – эталоны шероховатости поверхности
	-
	ГОСТ 9378-93
	5.3.3

	Профилометр
	-
	ГОСТ 19300-86
	5.3.3

	Прибор для определения адгезии покрытия «Cross – Cut – Tester»
	-
	ASTM D 3359

(ГОСТ 15140-78)
	5.5.3

	Измеритель толщины покрытия «QuaNix 1200»
	-
	DE.C.27.004.A №15854


	5.5.2

	Весы для статического взвешивания
	-
	ГОСТ 29329-92
	5.3.5


ПРИЛОЖЕНИЕ Б

ДОПУСТИМЫЕ НАГРУЗКИ НА ЭЛЕМЕНТЫ СТЕЛЛАЖА
Таблица 1 – Максимальная допустимая грузоподъёмность рамы стеллажа, кг в зависимости от высоты расположения первого яруса.
	Стойка рамы
	Высота первого яруса, мм

	
	1000
	1250
	1500
	1750
	2000
	2250
	2500

	70х1,5
	10100
	9200
	8300
	7400
	6500
	5600
	4700

	70х2,0
	11800
	10900
	10000
	9100
	8200
	7300
	6500

	70х2,5
	13400
	12550
	11700
	10850
	10000
	9200
	8300

	85х1,5
	13400
	12500
	11600
	10700
	9800
	8800
	7900

	85х2,0
	19000
	18000
	17000
	16000
	15000
	14000
	13000

	85х2,5
	22000
	21000
	20000
	19000
	17700
	16500
	15000

	100х1,5
	15900
	15000
	14000
	13100
	12200
	11300
	10400

	100х2,0
	20500
	19600
	18400
	17500
	16300
	15100
	13800

	100х2,5
	26300
	25000
	23700
	22000
	20600
	19000
	17500

	120х1,5
	13600
	12800
	12000
	11200
	10400
	9600
	8800

	120х2,0
	24200
	23000
	21800
	20500
	19000
	17700
	16300

	120х2,5
	30000
	28500
	27000
	25500
	24000
	22500
	21000


Таблица 2 – Максимальная допустимая грузоподъёмность пары балок для паллетного хранения, кг

	Балка
	Длина балки, мм

	
	1250
	1330
	1800
	2000
	2500
	2660
	2700
	3000
	3600

	90х50
	4430
	4160
	3080
	2770
	2210
	2080
	2050
	1850
	1540

	110х50
	5000
	5000
	4040
	3630
	2900
	2730
	2690
	2420
	2020

	130х50
	5000
	5000
	5000
	4560
	3900
	3650
	3600
	3100
	2600

	160х50
	5000
	5000
	5000
	5000
	4860
	4570
	4500
	4050
	3380


Таблица 3 – Максимальная допустимая грузоподъёмность пары балок для полочного хранения, кг

	Балка
	Длина балки, мм

	
	1250
	1330
	1800
	2000
	2500
	2660
	2700
	3000
	3600

	70х50
	2360
	2220
	1640
	1470
	1180
	1100
	1090
	980
	820

	90х50
	3460
	3250
	2400
	2160
	1730
	1620
	1600
	1440
	1200

	110х50
	4700
	4415
	3260
	2940
	2350
	2210
	2170
	1960
	1630


ПРИЛОЖЕНИЕ В

ПЕРЕЧЕНЬ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ, 

НА КОТОРЫЕ ДАНЫ ССЫЛКИ В НАСТОЯЩИХ ТУ

	Обозначение 
	Наименование
	Номер пункта, подпункта, 

	ГОСТ 14861
	Тара производственная. Типы.
	Введение

	ГОСТ 9078
	Поддоны плоские. Общие технические требования
	Введение

	ГОСТ 15150
	Машины приборы и другие технические изделия Исполнения для различных климатических районов.

Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды
	6.3

	ГОСТ 30893.1
	Предельные отклонения линейных и угловых размеров с неуказанными допусками
	1.4.6

	ГОСТ 30893.2
	Допуски формы и расположение поверхностей не указанных индивидуально
	1.4.6

	ГОСТ 2789
	Шероховатость поверхности. Параметры, характеристики и обозначения
	1.4.7

	ГОСТ 7016
	Древесина. Шероховатость поверхности. Параметры и характеристики
	1.4.7

	ГОСТ 5264
	Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры
	1.4.8

5.3.4

	ГОСТ 14771
	Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры
	1.4.8

5.3.4

	ГОСТ 15878
	Контактная сварка. Соединения сварные.  Конструктивные элементы и размеры 
	1.4.8

	ГОСТ 14192
	Маркировка грузов
	1.7.4

	ГОСТ 12.3.009
	ССБТ. Работы погрузочно-разгрузочные. 

Общие требования безопасности.
	2.2

	ГОСТ 12.3.020
	Процессы перемещения грузов на предприятиях. Общие технические требования
	2.2

	ГОСТ 17677
	Светильники. Общие технические условия 
	2.5

	ГОСТ 16140
	Стеллажи сборно-разборные. Технические условия
	5.4.1

	ГОСТ 15140
	Материалы лакокрасочные. Методы определения адгезии.
	5.5.3

	ГОСТ 9.302
	ЕСЗКС. Покрытия металлические и неметаллические неорганические. Методы контроля
	5.5.4

	ГОСТ 9.410
	ЕСЗКС. Покрытия порошковые полимерные. 

Типовые технологические процессы
	5.5.5
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